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SCENARIJI IZLOŽENOSTI 

 Za razvoj ES-a razmotrene su Uredbe i odgovaraju�e smjernice REACH. Za opis 
pokrivenih upotreba i procesa, smjernice „R.12 - Sustav deskriptora uporabe“ (Verzija: 2. ožujka 2010., 
ECHA-2010-G-05-HR) za opis i provedbu mjera upravljanja rizikom (RMM) smjernice „R.13 - Mjere 
upravljanja rizikom“ (Verzija: 1.1, svibanj 2008.), za procjenu profesionalne izloženosti smjernice „R.14 
- Procjena profesionalne izloženosti“ (Verzija: 2. svibnja 2010., ECHA-2010- G-09-EN) a za stvarnu 
procjenu izloženosti okolišu korištena je „R.16 - Procjena izloženosti okolišu“ (Verzija: 2. svibnja 2010., 
ECHA-10-G-06-EN).

Metodologija koja se koristi za procjenu izloženosti okolišu

Scenariji izloženosti okolišu bave se procjenom samo na lokalnoj razini, uklju�uju�i komunalna 
postrojenja za pro�iš�avanje otpadnih voda (STPs) ili industrijska postrojenja za pro�iš�avanje
otpadnih voda (WWTPs) kada je primjenjivo, za industrijsku i profesionalnu uporabu jer se o�ekuje da 
�e se dogoditi bilo kakvi u�inci koji se mogu dogoditi na lokalnoj ljestvici. 

1) Profesionalna upotreba (lokalna razina)

Izloženost i procjena rizika relevantna je samo za vodeni i kopneni okoliš. Vodeni u�inak i procjena 
rizika odre�uju se pH u�inkom. Ipak, izra�unava se klasi�ni omjer karakterizacije rizika (RCR), 
temeljen na PEC (predvi�ena koncentracija u okolišu) i PNEC (predvi�ena koncentracija bez u�inka).
Profesionalne namjene na lokalnoj razini odnose se na primjene na poljoprivrednom ili gradskom tlu. 
Izloženost okolišu procjenjuje se na temelju podataka i alata za modeliranje. Alat FOCUS / Exposit za 
modeliranje koristi se za procjenu kopnene i vodene izloženosti (obi�no zamišljen za biocidne 
primjene).

Pojedinosti i indikacije pristupa skaliraju se u specifi�nim scenarijima. 

Metodologija koja se koristi za procjenu izloženosti na radnom mjestu

Po definiciji, scenarij izloženosti (ES) mora opisati pod kojim se operativnim uvjetima (OC) i mjerom 
upravljanja rizikom (RMM) s tvari može sigurno rukovati. To se pokazuje ako je procijenjena razina 
izloženosti ispod odgovaraju�e izvedene razine bez u�inka (DNEL), koja je izražena u omjeru 
karakterizacije rizika (RCR). Za radnike, ponovljena doza DNEL za inhalaciju kao i akutna DNEL za 
inhalaciju temelje se na odgovaraju�im preporukama znanstvenog odbora za grani�ne vrijednosti 
izloženosti na radu (SCOEL) od 1 mg / m³, odnosno 4 mg / m³. 

U slu�ajevima kada nisu dostupni niti izmjereni niti analogni podaci, izloženost ljudima procjenjuje se 
pomo�u alata za modeliranje. Na prvoj razini probira, alat MEASE (http://www.ebrc.de/mease.html) 
koristi se za procjenu izloženosti udisanju prema ECHA-inim uputama (R.14). 

Budu�i da se SCOEL-ova preporuka odnosi na prašinu koja se može udisati, dok procjene izloženosti 
u MEASE odražavaju udisanu frakciju, dodatna sigurnosna granica inherentno je uklju�ena u scenarije
izloženosti u nastavku, kada se MEASE koristi za dobivanje procjena izloženosti.
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Metodologija koja se koristi za procjenu izloženosti potroša�a 

Prema definiciji, ES mora opisati pod kojim se uvjetima sigurno može rukovati s tvarima, pripravcima ili 
proizvodima. U slu�ajevima kada nisu dostupni ni mjereni niti analogni podaci, izloženost se procjenjuje 
uz pomo� alata za modeliranje. 

Za potroša�e, ponovljena doza DNEL za inhalaciju kao i akutna DNEL za inhalaciju temelje se na 
odgovaraju�im preporukama Znanstvenog odbora za grani�ne izloženosti na radu (SCOEL) od 1 mg / 
m³ i 4 mg / m³. 

Za inhalacijsku izloženost prašcima, za izra�unavanje izloženosti inhalaciji koriste se podaci dobiveni iz 
van Hemmena (van Hemmen, 1992: Baze podataka o izloženosti poljoprivrednim pesticidima. Rev 
Environment Contam Toxicol. 126: 1-85.). Izloženost inhalaciji za potroša�e procjenjuje se na 15 µg / h 
ili 0,25 µg / min. Za ve�e zadatke se o�ekuje da je izloženost udisanju ve�a. Faktor 10 predlaže se kada 
koli�ina proizvoda prelazi 2,5 kg, što rezultira izloženoš�u udisanju od 150 �g / h. Za pretvaranje ovih 
vrijednosti u mg / m³ podrazumijevat �e se zadana vrijednost od 1,25 m³ / h za volumen disanja u 
laganim radnim uvjetima (van Hemmen, 1992), što daje 12 µg / m³ za male zadatke i 120 µg / m³ za 
ve�e zadatke. 

Kada se pripravak ili tvar primjenjuju u obliku zrna ili u obliku tableta, pretpostavlja se smanjeno izlaganje 
prašini. Da biste to uzeli u obzir ako nedostaju podaci o raspodjeli veli�ine �estica i ošte�enju zrnca, 
koristi se model za pripravke praška, pretpostavljaju�i smanjenje stvaranja prašine za 10% u skladu s 
Becksom i Falksom (Priru�nik za autorizaciju pesticida. proizvodi za zaštitu. Poglavlje 4. Toksikologija 
za ljude; operator rizika, radnik i prolaznik, verzija 1.0., 2006). 

Za dermalno izlaganje i izloženost o�ima slijedi kvalitativni pristup jer se za ovaj put ne može izvesti 
DNEL zbog iritativnih svojstava kalcijevog oksida. Oralna izloženost nije procijenjena jer to nije 
predvidljiv put izloženosti s obzirom na predmetnu uporabu. 
Budu�i da se SCOEL-ova preporuka odnosi na prašinu koja se može udisati, dok procjene izloženosti 
prema modelu van Hemmen-a odražavaju udisanu frakciju, dodatna sigurnosna granica inherentno je 
uklju�ena u niže navedene scenarije izloženosti, tj. Procjene izloženosti vrlo su konzervativne. 
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Tablici 1: Pregled scenarija izloženosti i pokrivenost životnog ciklusa tvari

ES broj 
Naslov 
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9.1 

Proizvodnja i 
industrijska 
upotreba 
vodenih otopina 
tvari vapna 

X X X X 1 
3; 1, 2a, 2b, 4, 5, 6a, 6b, 7, 
8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 
16, 17, 18, 19, 20, 23, 24

1, 2, 3, 7, 8, 9a, 9b, 11, 12, 13, 
14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 23, 
24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 
33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40

1, 2, 3, 4, 5, 7, 8a, 
8b, 9, 10, 12, 13, 14, 
15, 16, 17, 18, 19 

1, 2, 3, 4, 
5, 6, 7, 8, 
10, 11, 13

1, 2, 3, 4, 5, 6a, 6b, 
6c, 6d, 7, 12a, 12b, 
10a, 10b, 11a, 11b

9.2 

Proizvodnja i 
industrijska 
upotreba tvari 
koje sadrže malo 
prašine / 
praškove 
vapnenih tvari 

X X X X 2 
3; 1, 2a, 2b, 4, 5, 6a, 6b, 7, 
8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 
16, 17, 18, 19, 20, 23, 24

1, 2, 3, 7, 8, 9a, 9b, 11, 12, 13, 
14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 23, 
24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 
33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40

1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8a, 
8b, 9, 10, 13, 14, 15, 
16, 17, 18, 19, 21, 
22, 23, 24, 25, 26, 
27a, 27b 

1, 2, 3, 4, 
5, 6, 7, 8, 
10, 11, 13

1, 2, 3, 4, 5, 6a, 6b, 
6c, 6d, 7, 12a, 12b, 
10a, 10b, 11a, 11b

9.3 

Proizvodnja i 
industrijska 
upotreba srednje 
prašnih krutih 
tvari / prahova 
kre�nih tvari 

X X X X 3 
3; 1, 2a, 2b, 4, 5, 6a, 6b, 7, 
8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 
16, 17, 18, 19, 20, 23, 24

1, 2, 3, 7, 8, 9a, 9b, 11, 12, 13, 
14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 23, 
24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 
33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40

1, 2, 3, 4, 5, 7, 8a, 
8b, 9, 10, 13, 14, 15, 
16, 17, 18, 19, 22, 
23, 24, 25, 26, 27a, 
27b 

1, 2, 3, 4, 
5, 6, 7, 8, 
10, 11, 13

1, 2, 3, 4, 5, 6a, 6b, 
6c, 6d, 7, 12a, 12b, 
10a, 10b, 11a, 11b



����+���,�#"%'���

-���������+���,�%�'�%#. /�	�����������,�%0'�%#0

ES broj 
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proizvoda (PC) 
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�lanka 
(AC) 
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ispuštanja u 
okoliš (ERC) 
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9.4 

Proizvodnja i 
industrijska 
upotreba 
visokoprašnih 
krutina / prahova 
kre�nih tvari 

X X X X 4 
3; 1, 2a, 2b, 4, 5, 6a, 6b, 7, 
8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 
16, 17, 18, 19, 20, 23, 24

1, 2, 3, 7, 8, 9a, 9b, 11, 12, 13, 
14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 23, 
24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 
33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40

1, 2, 3, 4, 5, 7, 8a, 
8b, 9, 10, 13, 14, 15, 
16, 17, 18, 19, 22, 
23, 24, 25, 26, 27a, 
27b 

1, 2, 3, 4, 
5, 6, 7, 8, 
10, 11, 13

1, 2, 3, 4, 5, 6a, 6b, 
6c, 6d, 7, 12a, 12b, 
10a, 11a

9.5 

Proizvodnja i 
industrijska 
upotreba 
masivnih 
predmeta koji 
sadrže tvari 
vapna 

X X X X 5 
3; 1, 2a, 2b, 4, 5, 6a, 6b, 7, 
8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 
16, 17, 18, 19, 20, 23, 24

1, 2, 3, 7, 8, 9a, 9b, 11, 12, 13, 
14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 23, 
24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 
33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40

6, 14, 21, 22, 23, 24, 
25 

1, 2, 3, 4, 
5, 6, 7, 8, 
10, 11, 13

1, 2, 3, 4, 5, 6a, 6b, 
6c, 6d, 7, 12a, 12b, 
10a, 10b, 11a, 11b

9.6 

Profesionalna 
upotreba 
vodenih otopina 
tvari vapna 

X X X 6 
22; 1, 5, 6a, 6b, 7, 10, 11, 
12, 13, 16, 17, 18, 19, 20, 
23, 24

1, 2, 3, 7, 8, 9a, 9b, 11, 12, 13, 
14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 23, 
24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 
33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40

2, 3, 4, 5, 8a, 8b, 9, 
10, 12, 13, 15, 16, 
17, 18, 19 

1, 2, 3, 4, 
5, 6, 7, 8, 
10, 11, 13

2, 8a, 8b, 8c, 8d, 8e, 
8f
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9.7 

Profesionalna 
upotreba slabo 
prašnih krutih 
tvari / prahova 
kre�nih tvari 

X X X 7 
22; 1, 5, 6a, 6b, 7, 10, 11, 
12, 13, 16, 17, 18, 19, 20, 
23, 24

1, 2, 3, 7, 8, 9a, 9b, 11, 12, 13, 
14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 23, 
24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 
33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40

2, 3, 4, 5, 8a, 8b, 9, 
10, 13, 15, 16, 17, 
18, 19, 21, 25, 26 

1, 2, 3, 4, 
5, 6, 7, 8, 
10, 11, 13

2, 8a, 8b, 8c, 8d, 8e, 
8f

9.8 

Profesionalna 
upotreba srednje 
prašnih krutih 
tvari / prahova 
kre�nih tvari 

X X X 8 
22; 1, 5, 6a, 6b, 7, 10, 11, 
12, 13, 16, 17, 18, 19, 20, 
23, 24

1, 2, 3, 7, 8, 9a, 9b, 11, 12, 13, 
14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 23, 
24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 
33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40

2, 3, 4, 5, 8a, 8b, 9, 
10, 13, 15, 16, 17, 
18, 19, 25, 26 

1, 2, 3, 4, 
5, 6, 7, 8, 
10, 11, 13

2, 8a, 8b, 8c, 8d, 8e, 
8f, 9a, 9b 

9.9 

Profesionalna 
upotreba 
visokoprašnih 
krutina / prahova 
kre�nih tvari 

X X X 9 
22; 1, 5, 6a, 6b, 7, 10, 11, 
12, 13, 16, 17, 18, 19, 20, 
23, 24

1, 2, 3, 7, 8, 9a, 9b, 11, 12, 13, 
14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 23, 
24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 
33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40

2, 3, 4, 5, 8a, 8b, 9, 
10, 13, 15, 16, 17, 
18, 19, 25, 26 

1, 2, 3, 4, 
5, 6, 7, 8, 
10, 11, 13

2, 8a, 8b, 8c, 8d, 8e, 
8f

9.10 

Profesionalna 
uporaba tvari 
vapna u obradi 
tla 

X X 10 22 9b 5, 8b, 11, 26 
2, 8a, 8b, 8c, 8d, 8e, 
8f
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ES broj 
Naslov 
scenarija 
izloženosti 

P
ro

iz
vo

d
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ja
 

Identificira
ne uporabe 

Rezultat 
faze 
životnog 
ciklusa 

P
o

ve
za

n
o
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id
en

ti
fi

ci
ra

n
o

m
 

u
p

o
ra

b
o

m
 

Kategorija korištenja 
sektora (SU) 

Kategorija kemijskih 
proizvoda (PC) 

Kategorija 
procesa 
(PROC) 

Katego
rija 
�lanka 
(AC) 

Kategorija 
ispuštanja u 
okoliš (ERC) 

fo
rm

u
lir

an
je

 

K
ra

j u
p

o
ra

b
e

 

P
o

tr
o

ša
�

u
se

Ž
iv

o
tn

i 
vi

je
k

(z
a 
�
la

n
ke

) 
9.11 

Profesionalna 
upotreba 
proizvoda / 
spremnika koji 
sadrže tvari 
vapna 

X X 11 
22; 1, 5, 6a, 6b, 7, 10, 11, 
12, 13, 16, 17, 18, 19, 20, 
23, 24

0, 21, 24, 25 
1, 2, 3, 4, 
5, 6, 7, 8, 
10, 11, 13

10a, 11a, 11b, 12a, 
12b

9.12 

Potroša�ka 
upotreba 
gra�evinskog 
materijala (DIY) 

X 8 





����+���,�#"%'���

-���������+���,�%�'�%#. /�	�����������,�%0'�%#0

ES broj 9.9: Profesionalna upotreba visokoprašnih krutina / prahova 
kre�nih tvari 

Format scenarija izloženosti (1) adresiranje korištenja koje provode radnici 

1. Titula
1�	����������������	���� Profesionalna upotreba visokoprašnih krutina / prahova kre�nih tvari 

��	��������	����������������

��	�������������2��

(odgovaraju�i PROC i ERC navedeni su u odjeljku 2 niže) 

���3�	�)�+���3����'������2�
��4����

�������	���
Postupci, zadaci i / ili pokrivene aktivnosti opisani su u odjeljku 2 u nastavku. 

5������3����������� Procjena inhalacijske izloženosti temelji se na alatu za procjenu izloženosti MEASE. Procjena okoliša 
temelji se na FOCUS-Exposit. 
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2. Operativni uvjeti i mjere upravljanja rizikom

PROC/ERC REACH definicija Uklju�eni zadaci 

PROC 2 
�������	�
��	�����
����
�������
�������
��
���
�������
�����
������	
������	�	
����

Daljnje informacije nalaze se u ECHA-
ovom Vodi�u o zahtjevima za 
informacijama i procjeni kemijske 
sigurnosti, poglavlje R.12: Upotrijebite 
deskriptorski sustav (ECHA-2010-G-05-
EN). 

PROC 3 
�������	�
��	�����
�������
��
����
���	�����
����
�	���	��

PROC 4 
�������	�
��	��������
������������	����
���	��
�	��������������	������
�
�������	�	
�	�

PROC 5 
�����	
������������	
���
�����
����	��	�����	�
����
�	���
������	�	�	�����������	��������
�	
�������
�������
	 	�
����
�	����

PROC 8a 
!����
�����	������������	��	���

��
�������	�
��
�������
��
����
��������������
���
����
�
�������
���
��������	�

PROC 8b 
!����
�����	������������	��	���

��
�������	�
��
�������
��
����
��������������
���
����
�
	���
����
��������

PROC 9 
!����
�����	�����������	�	�	�
��	������
���
�
	���
��	���
��	��	��

��
����
���
 
�
����	�	
����

PROC 10 "	
���
����	���	����� ���	
���

PROC 11 "��
�
�������������	
���

PROC 13 #��	�	��������	����	�	
�������������	
����

PROC 15 $����������	���	���	�����������	��
��

PROC 16 
$������
����	�����	�	��	�������	������	���	�� ����	���
������	
� �

�������
����
������������������
�

PROC 17 
!���	���	
���
�
������	���������
���������
������� 
��������
�������
�����

PROC 18 !���	���	
���
�
������	���������
�������

PROC 19 
%
 
�������	
������
���
�����
�	�����������
�	
�
�	���!!&�

PROC 25 #��	�������	�������
�����	�	������	���	�

PROC 26 
%
���	
��� �������	
���	
�������	���	�
	����
���
������	�
���

ERC2, ERC8a, ERC8b, 
ERC8c, ERC8d, ERC8e, 
ERC8f 

'���������������
	�


�	�
�	����	
���	�
������	�
��	����
�(���	������������
�(�������	�	��	����	�
�
�
������
����
��	���	�

2.1 Kontrola izloženosti radnika 

Karakteristike proizvoda 

Prema MEASE pristupu, potencijalno svojstveni potencijal emisije jedna je od glavnih odrednica izloženosti. To se odražava dodjelom 
takozvane klase fugacityja u alatu MEASE. Za operacije koje se izvode sa �vrstim tvarima na sobnoj temperaturi, bahatost se temelji na 
prašnjavosti te tvari. Dok je u postupcima s vru�im metalima, fugacitet zasnovan na temperaturi, uzimaju�i u obzir temperaturu procesa i 
talište tvari. Kao tre�a skupina, zadaci sa visokim abrazivnim sredstvima temelje se na razini abrazije, umjesto na potencijalu emisije tvari.

PROC Upotreba u pripremi Sadržaj u pripremi Tjelesni oblik Potencijal emisije 

All applicable PROCs not restricted solid/powder high 
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Korištene koli�ine 

Ne smatra se da stvarna tonaža obra�ena po smjeni utje�e na izloženost kao takvu za ovaj scenarij. Umjesto toga, kombinacija razmjera 
pogona (industrijski nasuprot profesionalnom) i razine zadržavanja / automatizacije (kao što se odražava u PROC) glavna je odrednica 
svojstvenog potencijala emisije u procesu. 

U�estalost i trajanje upotrebe / izloženosti 

PROC Trajanje izloženosti 

PROC 4, 5, 8a, 8b, 9, 10, 16, 17, 
18, 19, 26

� 240 min

PROC 11 � 60 min 

All other applicable PROCs 480 min ( )

Ljudski faktori na koje ne utje�e upravljanje rizikom 

Volumen disanja pomaka tijekom svih procesnih koraka odraženih u PROCs pretpostavlja se da iznosi 10 m³ / pomak (8 sati). 

Ostalo s obzirom na radne uvjete koji utje�u na izloženost radnika 

Radni uvjeti poput temperature procesa i tlaka u procesu ne smatraju se relevantnim za procjenu izloženosti provedenih procesa na radnom 
mjestu. U stupnjevima postupka sa znatno visokim temperaturama (tj. PROC 22, 23, 25), me�utim, procjena izloženosti u MEASE temelji se 
na omjeru temperature procesa i talištu. Kako se o�ekuje da se pridružene temperature razlikuju u industriji, najve�i omjer uzet je kao 
pretpostavka najgoreg slu�aja za procjenu izloženosti. Stoga su sve temperature procesa automatski obuhva�ene u ovom scenariju 
izloženosti za PROC 22, 23 i PROC 25.

Tehni�ki uvjeti i mjere na razini procesa (izvor) za spre�avanje ispuštanja 

Mjere upravljanja rizikom na razini procesa (npr. Obuzdavanje ili segregacija izvora emisije) uglavnom nisu potrebne u procesima. 

Tehni�ki uvjeti i mjere za kontrolu disperzije od izvora prema radniku 

PROC Level of separation 
Localised controls 
(LC)

Efficiency of LC 
(according to MEASE)

Further information 

PROC 4, 5, 8a, 8b, 9, 11, 16, 26 
Svako potencijalno potrebno 
odvajanje radnika od izvora 
emisije navedeno je gore pod 
"U�estalost i trajanje 
izloženosti". Smanjivanje 
trajanja izloženosti može se 
posti�i, na primjer, 
postavljanjem ventiliranih 
kontrolnih prostorija 
(pozitivnog pritiska) ili 
uklanjanjem radnika s radnih 
mjesta koja su uklju�ena u 
relevantnu izloženost. 

op�a lokalna ispušna 
ventilacija 72 % - 

PROC 17, 18 
integrirana lokalna 
ispušna ventilacija 87 % - 

PROC 19 

nije primjenjivo 

na 

samo u dobro 
prozra�enim 
prostorijama ili na 
otvorenom 
(u�inkovitost 50%)

All other applicable PROCs nije obavezno na - 

Organizacijske mjere za spre�avanje / ograni�avanje ispuštanja, širenja i izlaganja 

Izbjegavajte udisanje ili gutanje. Potrebne su op�e mjere higijene na radu kako bi se osiguralo sigurno rukovanje tvari. Ove mjere uklju�uju 
dobru osobnu praksu i doma�instvo (tj. Redovito �iš�enje prikladnim ure�ajima za �iš�enje), ne jedenje i pušenje na radnom mjestu, nošenje 
standardne radne odje�e i obu�e, osim ako dolje nije navedeno druga�ije. Tuširajte se i presvucite na kraju radne smjene. Ne nosite 
kontaminiranu odje�u kod ku�e. Ne ispuhavajte prašinu komprimiranim zrakom. 

Uvjeti i mjere povezane s osobnom zaštitom, higijenom i zdravstvenom procjenom 

PROC 
Specifikacija 
respiratorne zaštitne 
opreme (RPE)

U�inkovitost RPE 
(dodijeljeni faktor 
zaštite, APF)

Specifikacija rukavica
Daljnja osobna 
zaštitna oprema 
(PPE)

PROC 9, 26 FFP1 maska APF=4 

Budu�i da je 
klasificiran kao 
nadražuju�i za kožu, 
upotreba zaštitnih 
rukavica obvezna je u 
svim fazama postupka. 

Oprema za zaštitu 
o�iju (npr. Nao�ale ili 
viziri) mora se nositi, 
osim ako se zbog 
prirode i vrste 
primjene (tj. 
Zatvorenog 
postupka) može 
isklju�iti potencijalni 
kontakt s o�ima. Uz 
to, potrebno je nositi i 
zaštitu lica, zaštitnu 

PROC 11, 17, 18, 19 FFP3 maska APF=20 

PROC 25 FFP2 maska APF=10 

All other applicable PROCs FFP2 maska APF=10 
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odje�u i zaštitnu 
obu�u.

Svako RPE kako je gore definirano nosi se samo ako se paralelno primjenjuju sljede�i principi: Trajanje rada (usporedi s gornjim trajanjem 
izlaganja) treba odražavati dodatni fiziološki stres za radnika zbog otpornosti na disanje i mase RPE sam, zbog pove�anog toplinskog 
naprezanja oko glave. Uz to, smatrat �e se da se radna sposobnost korištenja alata i komunikacije smanjuje za vrijeme nošenja RPE-a. 
Iz gore navedenih razloga, radnik bi stoga trebao biti (i) zdrav (posebno s obzirom na medicinske probleme koji mogu utjecati na uporabu 
RPE), (ii) imati prikladne crte lica koje smanjuju istjecanje izme�u lica i maske (s obzirom na ožiljke i dlake na licu). Preporu�eni ure�aji koji 
se oslanjaju na tijesnu brtvu lica ne�e pružiti potrebnu zaštitu ukoliko ne odgovaraju pravilno i sigurno obrise lica. 
Poslodavac i samozaposlene osobe imaju zakonske odgovornosti za održavanje i izdavanje zaštitnih sredstava za disanje i upravljanje 
njihovim pravilnim korištenjem na radnom mjestu. Stoga bi trebali definirati i dokumentirati prikladnu politiku za program zaštite dišnih puteva, 
uklju�uju�i obuku radnika. 
Pregled APF-ova razli�itih RPE-a (prema BS EN 529: 2005) nalazi se u pojmu MEASE.

) �	�	
��	����	��	����
���	�
��������������

$	�	�������������������	�
Nagib: 1% (procjena najgoreg slu�aja na temelju podataka mjerenja prašine u zraku kao funkcija udaljenosti od primjene) 

(Figure taken from: Laudet, A. et al., 1999)

Korištene koli�ine 

U�estalost i trajanje upotrebe 

1 dan / godina (jedna prijava godišnje). Dozvoljeno je višestruke primjene tijekom godine, pod uvjetom da se ne premaši 
ukupni godišnji iznos od  kg / ha ( )

�imbenici okoliša na koje nije utjecalo upravljanje rizikom 

Koli�ina površinske vode: 300 L / m2 
Površina polja: 1 ha

Ostali dani uvjeti rada koji utje�u na izloženost okolišu 

Vanjska upotreba proizvoda 
Dubina miješanja tla: 20 cm

Tehni�ki uvjeti i mjere na razini procesa (izvor) za spre�avanje ispuštanja 

Ne postoje izravna ispuštanja u susjedne površinske vode. 

Tehni�ki uvjeti i mjere za smanjenje ili ograni�enje ispuštanja, emisija u zrak i ispuštanja u tlo 

Plivanje treba minimizirati. 

Organizacijske mjere za spre�avanje / ograni�avanje puštanja s mjesta 

U skladu sa zahtjevima dobre poljoprivredne prakse, poljoprivredno tlo treba analizirati prije primjene vapna, a stopa nanošenja treba 
prilagoditi rezultatima analize. 
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2.2. Kontrola izloženosti okoliša - relevantna samo za obradu tla u gra�evinarstvu 

Karakteristike proizvoda 

Nagib: 1% (procjena najgoreg slu�aja na temelju podataka mjerenja prašine u zraku kao funkcija udaljenosti od primjene) 

(Figure taken from: Laudet, A. et al., 1999)

Korištene koli�ine 

U�estalost i trajanje upotrebe 

1 dan / godina (jedna prijava godišnje). Dozvoljeno je višestruke primjene tijekom godine, pod uvjetom da se ne premaši 
ukupni godišnji iznos od ( )

�imbenici okoliša na koje nije utjecalo upravljanje rizikom 

Površina polja: 1 ha 

Ostali dani uvjeti rada koji utje�u na izloženost okolišu 

Vanjska upotreba proizvoda 
Dubina miješanja tla: 20 cm

Tehni�ki uvjeti i mjere na razini procesa (izvor) za spre�avanje ispuštanja 

Vapno se nanosi na tlo u zoni tehnosfere prije izgradnje cesta. Ne postoje izravna ispuštanja u susjedne površinske vode. 

Tehni�ki uvjeti na licu mjesta i mjere za smanjenje ili ograni�enje ispuštanja, emisija u zrak i ispuštanja u tlo 

Plivanje treba minimizirati. 
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3. Procjena izloženosti i upu�ivanje na njezin izvor

Profesionalno izlaganje 

Alat za procjenu izloženosti MEASE korišten je za procjenu izloženosti inhalaciji. Omjer karakterizacije rizika (RCR) kvocijent je pro�iš�ene 
procjene izloženosti i odgovaraju�eg DNEL-a (izvedena razina bez u�inka) i mora biti ispod 1 da bi pokazao sigurnu uporabu. Za 
izloženost inhalaciji, RCR se temelji na DNEL-u za d 1 mg / m³ (kao prašina koja se može udisati) i odgovaraju�oj procjeni 
izloženosti inhalaciji dobivenom MEASE (kao prašinom za udisanje). Stoga, RCR uklju�uje dodatnu sigurnosnu granicu, jer je udisaj za 
frakciju podfrakcija udisaja za udisanje prema EN 481. 

PROC 
Metoda koja se koristi za 
procjenu izloženosti 
inhalaciji 

Procjena izloženosti 
udisanju (RCR) 

Metoda koja se koristi 
za procjenu dermalne 
izloženosti 

Procjena dermalne 
izloženosti (RCR) 

PROC 2, 3, 4, 5, 8a, 8b, 9, 10, 11, 
13, 15, 16, 17, 18, 19, 25, 26 

MEASE <1 mg/m³ (0.5 – 0.825) 

Budu�i da je  klasificiran kao nadražuju�i
za kožu, dermalno izlaganje mora biti svedeno 
na najmanju mogu�u mjeru, koliko je to 
tehni�ki izvedivo. DNEL za kožne u�inke nije 
dobiven. Stoga se dermalna izloženost ne 
procjenjuje u ovom scenariju izloženosti. 

Izloženost okoliša za zaštitu poljoprivrednog tla 

Prora�un PEC za tlo i površinske vode zasnovan je na grupi tla FOCUS (FOCUS, 1996.) i na „nacrtu smjernica za prora�un predvi�enih 
vrijednosti koncentracije u okolišu (PEC) sredstava za zaštitu bilja u tlu, podzemnim vodama, površinskim vodama i sediment (Kloskowksi i 
sur., 1999). Alat za modeliranje FOCUS / EXPOSIT preferiran je pred EUSES jer je prikladniji za primjenu u poljoprivredi, kao u ovom slu�aju 
gdje se parametar kao pomicanje mora uklju�iti u modeliranje. FOCUS je model koji je tipi�no razvijen za biocidnu primjenu, a dalje je 
razra�en na temelju njema�kog modela EXPOSIT 1.0, gdje se parametri poput nanosa mogu poboljšati prema prikupljenim podacima: kad 
se primijeni na tlo,  doista može migrirati, zatim prema površini vode, kroz drift. 

Emisije u okoliš Pogledajte iskorištene koli�ine

Koncentracija izloženosti u
postrojenju za pro�iš�avanje 
otpadnih voda (WWTP)

Nije važno za zaštitu poljoprivrednog tla 

Koncentracija izloženosti u 
odjeljku za vodene pelage 
Koncentracija izloženosti u 
sedimentima 

supstanca PEC (ug/L) PNEC (ug/L) RCR 

0.015 

Koncentracije izloženosti u tlu i 
podzemnim vodama 

Kao što je gore opisano, ne o�ekuje se izlaganje površinske vode niti sedimenata vapnu. Nadalje, u 
prirodnim vodama hidroksidni ioni reagiraju s HCO3-, pri �emu nastaju voda i CO32-. CO32 - formira 
CaCO3 reakcijom s Ca2 +. Kalcijev karbonat se taloži i taloži na sedimentu. Kalcijev karbonat male je 
topljivosti i sastavni je dio prirodnih tla.

Koncentracija izloženosti u 
atmosferskom odjeljku 

supstanca PEC (mg/L) PNEC (mg/L) RCR

Koncentracija izloženosti u 
odjeljku za vodene pelage Ova to�ka nije relevantna. nije isparljiv. Tlaci pare su ispod 10–5 Pa. 

Koncentracija izloženosti u 
sedimentima 

Ova to�ka nije bitna jer se kalcij može smatrati sveprisutnim i klju�nim u okolišu. Opisane uporabe ne 
utje�u zna�ajno na raspodjelu sastojaka (Ca2 + i OH-) u okolišu. 

Izloženost okoliša za obradu tla u gra�evinarstvu 

Obrada tla u scenariju niskogradnje temelji se na scenariju grani�nog puta. Na posebnom tehni�kom sastanku na cestovnoj granici (Ispra, 
5. rujna 2003.) države �lanice EU i industrija dogovorili su definiciju "cestovne tehnosfere". Cestovna tehnosfera može se definirati kao
"projektirano okruženje koje obavlja geotehni�ke funkcije ceste u vezi sa njezinom strukturom, radom i održavanjem, uklju�uju�i instalacije
za osiguranje sigurnosti na cestama i upravljanje otpadom. Ovu tehnosferu, koja uklju�uje tvrda i meka ramena na rubu kolnika, okomito
diktira vodosnabdijevanje podzemnih voda. Državna uprava za ceste odgovorna je za ovu cestovnu tehnologiju, uklju�uju�i sigurnost na
cestama, potporu na cestama, sprje�avanje zaga�enja i upravljanje vodama “. Putna tehnosfera stoga je isklju�ena kao krajnja to�ka
procjene za procjenu u svrhu postoje�ih / novih propisa o tvari. Ciljna zona je zona izvan tehnosfere, na koju se odnosi procjena rizika za
okoliš.

Prora�un PEC-a za tlo zasnovan je na grupi tla FOCUS (FOCUS, 1996.) i na „nacrtu smjernica za prora�un predvi�enih vrijednosti 
koncentracije u okolišu (PEC) sredstava za zaštitu bilja za tlo, podzemnu vodu, površinske vode i sedimente“ (Kloskowksi i sur., 1999). Alat 
za modeliranje FOCUS / EXPOSIT preferiran je pred EUSES jer je prikladniji za primjenu u poljoprivredi, kao u ovom slu�aju gdje se 
parametar kao pomicanje mora uklju�iti u modeliranje. FOCUS je model koji je tipi�no razvijen za biocidne primjene i dalje je razra�en na 
temelju njema�kog modela EXPOSIT 1.0, gdje se parametri poput nanosa mogu poboljšati prema prikupljenim podacima.
Emisije u okoliš !�����	�����������
������ �
��

Koncentracija izloženosti u 
postrojenju za pro�iš�avanje 
otpadnih voda WWTP 
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Koncentracija izloženosti u 
odjeljku za vodene pelage Nije relevantno za scenarij granice na cestama

Koncentracija izloženosti u 
sedimentima 

Nije relevantno za scenarij granice na cestama 

Koncentracije izloženosti u 
tlu i podzemnim vodama 
Koncentracija izloženosti u 
atmosferskom odjeljku 

supstanca PEC (mg/L) PNEC (mg/L) RCR 

0.65 

Koncentracija izloženosti 
relevantna za prehrambeni 
lanac (sekundarno trovanje) 

Ova to�ka nije relevantna. nije isparljiv. Tlaci pare su ispod 10–5 Pa. 

Koncentracija izloženosti u 
odjeljku za vodene pelage 

Ova to�ka nije bitna jer se kalcij može smatrati sveprisutnim i klju�nim u okolišu. Opisane uporabe ne 
utje�u zna�ajno na raspodjelu sastojaka (Ca2 + i OH-) u okolišu. 

Izloženost okoliša za druge namjene 

Za sve ostale namjene ne provodi se kvantitativna procjena izloženosti okolišu 
• Radni uvjeti i mjere upravljanja rizikom manje su strogi od onih navedenih u zaštiti poljoprivrednog tla ili obradi tla u gra�evinarstvu
• Vapno je sastojak i kemijski je vezan u matricu. Ispuštanja su zanemarljiva i nedovoljna da uzrokuju promjene pH u tlu, otpadnim vodama
ili površinskim vodama
• Vapno se posebno upotrebljava za ispuštanje zraka koji ne unosi zrak nakon reakcije s CO2. Takva primjena odnosi se samo na odjeljak
za zrak, gdje se iskorištavaju svojstva vapna
• Namjena neutralizacije / pH vrijednosti je namjeravana uporaba i nema dodatnih utjecaja koji su iznad željenih.

4. Smjernice za DU za procjenu radi li unutar granica koje je utvrdio ES

DU djeluje unutar granica koje je utvrdio ES ako su ispunjene predložene mjere upravljanja rizikom, kao što je gore opisano, ili daljnji korisnik 
može dokazati da su njegovi operativni uvjeti i primijenjene mjere upravljanja rizikom primjereni. To se mora pokazati pokazuju�i da oni 
ograni�avaju udisanje i dermalnu izloženost na razinu ispod doti�nog DNEL-a (s obzirom na to da su procesi i aktivnosti obuhva�eni gore 
navedenim PROC-ovima) kao što je navedeno u nastavku. Ako mjereni podaci nisu dostupni, DU može upotrijebiti odgovaraju�i alat za 
skaliranje, poput MEASE (www.ebrc.de/mease.html) za procjenu pridružene izloženosti. Prašnjavost upotrijebljene tvari može se odrediti 
prema Rje�niku MEASE. Na primjer, tvari s prašinom manjom od 2,5% prema metodi rotiraju�eg bubnja (RDM) definiraju se kao 
"niskoprašne", tvari s prašinom manjom od 10% (RDM) definirane su kao "srednje prašne" i tvari s prašnjavost �10% definira se kao "visoko 
prašnjava".DNELinhalation: 1 mg/m³ (as respirable dust) 
Važna napomena: DU mora biti svjestan �injenice da osim gore navedenog dugotrajnog DNEL-a, DNEL za akutne u�inke postoji na razini 
od 4 mg / m³. Dokazom sigurne uporabe pri usporedbi procjena izloženosti s dugoro�nim DNEL-om, pokriva se i akutni DNEL (prema 
smjernicama R.14, akutne razine izloženosti mogu se množiti procjenom dugoro�ne izloženosti s faktorom 2) , Kada se koristi MEASE za 
izvo�enje procjena izloženosti, napominje se da bi se trajanje izloženosti trebalo svesti samo na pola promjene kao mjera upravljanja rizikom 
(što dovodi do smanjenja izloženosti za 40%).
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ES broj 9.12: Potroša�ka upotreba gra�evinskog materijala (DIY – do 
it yourself) 
Format scenarija izloženosti (2) adresiranje upotreba koje provode potroša�i
1. Titula
Besplatan kratki naslov Potroša�ka upotreba gra�evinskog materijala 

Sustavni naslov temeljen na deskriptoru 
uporabe 

SU21, PC9a, PC9b, ERC8c, ERC8d, ERC8e, ERC8f 

Procesi, pokrivene aktivnosti zadataka Rukovanje (miješanje i punjenje) praškastih formulacija 
Primjena teku�ih, pastoznih preparata od vapna.

Na�in ocjene * Zdravlje ljudi: 
Provedena je kvalitativna procjena oralne i dermalne izloženosti kao i 
izloženosti o�ima. Nizozemski model ocijenjen je izloženim udisanjem 
prašine (van Hemmen, 1992). 
Okoliš: 
Daje se kvalitativna procjena opravdanosti.

2. Operativni uvjeti i mjere upravljanja rizikom
RMM Ne postoje mjere integriranog upravljanja rizikom proizvoda.

PC/ERC 
Opis aktivnosti koja se odnosi na kategorije �lanka (AC) i kategorije za osloba�anje u 
okoliš (ERC)

PC 9a, 9b 
Miješanje i punjenje praha koji sadrži tvari vapna. 
Nanošenje vapnene žbuke, kita ili suspenzije na zidove ili strop. 
Izloženost nakon primjene.

ERC 8c, 8d, 8e, 8f 

Široka disperzivna unutarnja upotreba rezultira uklju�ivanjem u matricu ili na njega 
Široka disperzivna upotreba pomo�nih sredstava za obradu u otvorenim sustavima 
Široko disperzivna primjena reaktivnih tvari na otvorenom u otvorenim sustavima 
Široko disperzivna vanjska upotreba rezultira uklju�ivanjem u matricu ili na njega

2.1 Kontrola izloženosti potroša�a
Karakteristike proizvoda
Opis preparata Koncentracija tvari u 

pripravku
Fizi�ko stanje 
pripravka

Prašina (ako je 
relevantno)

Dizajn ambalaže 

Vapnena tvar 100 % �vrsti, prah Visoka, srednja i niska, 
ovisno o vrsti tvari 
vapna (indikativna 
vrijednost iz 
informativnog lista DIY1 
vidi odjeljak 9.0.3)

Skupno u vre�ama do 
35 kg Žbuka, malter 20-40% �vrsti, prah

Žbuka, malter 20-40% Pastozna - - 

Kiti, punilo 30-55% Pastozna, visoko 
viskozna, gusta 
teku�ina

- In tubes or buckets 

Prethodno miješana 
boja za vapno 

~30% �vrsti, prah High - low 
(indicative value from 
DIY1 fact sheet see 
section 9.0.3)

Skupno u vre�ama do 
35 kg 

Boja za pranje 
kamenca / mlijeko za 
pripremu vapna 

~ 30 % Priprema mlijeka od 
vapna 

- - 

Korištene koli�ine
Opis preparata Korištena koli�ina po doga�ajima do 35 kg
Punilo, kit 250 g - 1 kg praha (2: 1 praškasta voda) 

Teško je odrediti, jer koli�ina uvelike ovisi o dubini i veli�ini rupa koje treba popuniti.
Boja za pranje gipsa ili vapna ~ 25 kg, ovisno o veli�ini prostorije, zida koji se tretira 

Podni / zidni ekvilajzer ~ 25 kg, ovisno o veli�ini prostorije, zid koji treba izjedna�iti 

U�estalost i trajanje upotrebe / izloženosti
Opis zadatka Trajanje izloženosti po doga�aju u�estalost doga�aja 
Miješanje i punjenje praška koji sadrži 
vapno. 

1.33 min (DIY1-fact sheet, RIVM, 
Chapter 2.4.2 Mixing and loading of 
powders) 

2/year (DIY1 fact sheet) 

Nanošenje vapnene žbuke, kita ili 
suspenzije na zidove ili strop 

Several minutes - hours 2/year (DIY1 fact sheet) 
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Ljudski faktori na koje ne utje�e upravljanje rizikom
���	�+������� Izloženo je 

stanovništvo
Brzina disanja Izloženi dio tijela 

Odgovaraju�e 
podru�je kože [cm²]

%
���	
�����	(��� odrasla osoba 1.25 m³/hr Pola obje ruke 430 (DIY1 fact sheet) 
!�����
	����
��(��

�	����
�(�����	�	�	����

�	�
	*�

odrasla osoba NR Ruke i podlaktice 1900 (DIY1 fact sheet) 

Ostali dani radni uvjeti koji utje�u na izloženost potroša�a
Opis zadatka Indoor/outdoor Volumen sobe Te�aj zraka 
Rukovanje prahom indoor 1 m³ (osobni prostor, malo 

podru�je oko korisnika)
0.6 hr-1 (neodre�ena soba) 

Primjena teku�ih, pastoznih 
preparata od vapna. 

indoor NR NR 

Uvjeti i mjere koje se odnose na informacije i savjete o ponašanju potroša�a
Kako bi se izbjegla šteta za zdravlje, DIY-ovci trebaju se pridržavati istih strogih zaštitnih mjera koje se odnose na profesionalna 
radna mjesta: 
• Odmah promijenite mokru odje�u, obu�u i rukavice.
• Zaštitite nepokrivena podru�ja kože (ruke, noge, lice): postoje razli�iti u�inkoviti proizvodi za zaštitu kože koji se trebaju
koristiti u skladu s planom zaštite kože (zaštita kože, �iš�enje i njega). Nakon rada temeljito o�istite kožu i nanesite proizvod
za njegu.
Uvjeti i mjere povezane s osobnom zaštitom i higijenom
Kako bi se izbjegla šteta za zdravlje, DIY-ovci trebaju se pridržavati istih strogih zaštitnih mjera koje se odnose na profesionalna 
radna mjesta: 
• Prilikom pripreme ili miješanja gra�evinskih materijala, tijekom rušenja ili zalijevanja i, prije svega, tijekom radova na
strojevima, nosite zaštitne nao�are kao i maske za lice tijekom rada s prašinom.
• Pažljivo odaberite radne rukavice. Kožne rukavice postaju vlažne i mogu olakšati opekline. Kad radite u vlažnom okruženju,
bolje su pamu�ne rukavice s plasti�nim pokrovom (nitril). Tijekom rada na glavi nosite zaštitne rukavice jer mogu zna�ajno
umanjiti koli�inu vlage koja prožima radnu odje�u.

2.2 Kontrola izloženosti okoliša
Karakteristike proizvoda
Nije relevantno za procjenu izloženosti
Korištene koli�ine*
Nije relevantno za procjenu izloženosti
U�estalost i trajanje upotrebe
Nije relevantno za procjenu izloženosti
�imbenici okoliša na koje nije utjecalo upravljanje rizikom
Zadani rije�ni tok i razrje�ivanje
Ostali dani uvjeti rada koji utje�u na izloženost okolišu
Indoor 
Izbjegava se izravno ispuštanje u otpadne vode.
Uvjeti i mjere povezane s komunalnim ure�ajem za pro�iš�avanje otpadnih voda 

Zadana veli�ina komunalne kanalizacije / postrojenja za pro�iš�avanje i taloga 
Uvjeti i mjere vezane za vanjsku obradu otpada za odlaganje 
Nije relevantno za procjenu izloženosti 

Uvjeti i mjere povezane s vanjskim povratom otpada 
Nije relevantno za procjenu izloženosti 

3. Procjena izloženosti i upu�ivanje na njezin izvor

Omjer karakterizacije rizika (RCR) kvocijent je pro�iš�ene procjene izloženosti i odgovaraju�e DNEL (izvedena razina bez 
u�inka), a dat je u zagradama u nastavku. Za izloženost udisanju, RCR se temelji na akutnom DNEL-u za vapnene tvari od 4 
mg / m3 (kao prašina koja se može udisati) i odgovaraju�oj procjeni izloženosti udisanju (kao prašina koja se može udisati). 
Stoga, RCR uklju�uje dodatnu sigurnosnu granicu jer je udisaj koji udisuje podfrakcija udjela za udisanje u skladu s EN 481. 
Budu�i da se vapno klasificira kao nadražuju�e za kožu i o�i, provedena je kvalitativna procjena dermalne izloženosti i 
izloženosti o�ima.
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Izloženost ljudi 

Rukovanje prahom 
Na�in izlaganja Procjena izloženosti Metoda koja se koristi, komentari 

oralno - Kvalitativna procjena 
Oralno izlaganje ne nastaje kao dio namjeravane uporabe 
proizvoda.

kožni mali zadatak: 0.1 µg/cm² (-) 
veliki zadatak: 1 µg/cm² (-) 

Kvalitativna procjena 
Ako se uzmu u obzir mjere smanjenja rizika, ne o�ekuje se 
izlaganje ljudi. Me�utim, dermalni kontakt s prašinom od utovara 
vapnenih tvari ili izravni kontakt s vapnom ne može se isklju�iti 
ako tijekom nanošenja ne nose zaštitne rukavice. To povremeno 
može rezultirati blagom iritacijom koju je lako izbje�i brzim 
ispiranjem vodom. 
Kvantitativna procjena 
Upotrijebljen je model konstantne brzine ConsExpo. Stopa 
dodirivanja prašine koja se formirala tijekom izlijevanja praha 
preuzeta je s listova s �injenicom DIY-1 (RIVM izvještaj 
320104007).

Oko prašina Kvalitativna procjena 
Ako se uzmu u obzir mjere smanjenja rizika, ne o�ekuje se 
izlaganje ljudi. Prašina koja se optere�uje kre�nim tvarima ne 
može se isklju�iti ako se ne koriste zaštitne nao�ale. Preporu�ljivo 
je brzo ispiranje vodom i potraženje lije�nika nakon slu�ajnog 
izlaganja.

Udisanje mali zadatak: 12 µg/m³ (0.003) 
veliki zadatak: 120 µg/m³ (0.03) 

Kvantitativna procjena 
Nastajanje prašine tijekom izlijevanja praha rješava se 
nizozemskim modelom (van Hemmen, 1992, kao što je opisano u 
odjeljku 9.0.3.1 gore).

Primjena teku�ih, pastoznih preparata od vapna.
Na�in izlaganja Procjena izloženosti Metoda koja se koristi, komentari
oralno - Kvalitativna procjena 

Oralno izlaganje ne nastaje kao dio namjeravane uporabe 
proizvoda.

kožni Prskanje Kvalitativna procjena 
Ako se uzmu u obzir mjere smanjenja rizika, ne o�ekuje se 
izlaganje ljudi. Me�utim, prskanje na koži nije mogu�e isklju�iti 
ako tijekom nanošenja ne nosite zaštitne rukavice. Povremeno 
prskanje može rezultirati blagom iritacijom koju je lako izbje�i 
neposrednim ispiranjem ruku vodom.

Oko Prskanje Kvalitativna procjena 
Ako se nose odgovaraju�e nao�are, ne morate o�ekivati izlaganje 
o�iju. Me�utim, prskanje u o�i ne može se isklju�iti ako se tijekom 
nanošenja teku�ih ili paštetih preparata od vapna ne nanose 
zaštitne nao�ale, posebno tijekom nadzemnih radova. 
Preporu�ljivo je brzo ispiranje vodom i potraženje lije�nika nakon 
slu�ajnog izlaganja.

Udisanje - valitativna procjena 
Ne o�ekuje se, jer je tlak pare kamenca u vodi nizak i ne dolazi 
do stvaranja magle ili aerosola.

Izloženost nakon primjene
Ne�e se pretpostaviti relevantna izloženost, jer �e se vodeni pripravak vapna brzo pretvoriti u kalcijev karbonat s uglji�nim 
dioksidom iz atmosfere.
Izloženost okoliša
Pozivaju�i se na OC / RMM povezane s okolišem kako bi se izbjeglo ispuštanje otopina vapna izravno u komunalnu otpadnu 
vodu, pH utjecaja komunalnog ure�aja za pro�iš�avanje otpadnih voda je neutralan i zbog toga nema izloženosti biološkoj 
aktivnosti. Utjecaj komunalnog ure�aja za pro�iš�avanje otpadnih voda se ionako �esto neutralizira i vapno se može �ak i 
korisno koristiti za kontrolu pH protoka kiselih otpadnih voda koji se tretiraju u biološkim otpadnim vodama. Budu�i da je pH 
utjecaja komunalnog ure�aja za pro�iš�avanje neutralan, pH utjecaj je zanemariv u odjeljke za okoliš, kao što su površinska 
voda, sediment i zemaljski odjeljak.


