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FASSAWRAP GLASS TEHNIGKI LIST

Konstrukcijski povezni element od
jednosmijernih staklenih vlakana otpornih
na luzine velike otpornosti

Sastav

FASSAWRAP GLASS je konstrukcijski povezni element koji se sastoji od uzeta izradenog od jednosmjernih staklenih
vlakana otpornih na luzine velike otpornosti za impregnaciju epoksidnom smolom FASSA EPOXY 200.

Isporuka
- Kolutovi 10 m uz promjer od 10 mm

Uporaba

Konstrukcijski povezni element od staklenih vlakana FASSAWRAP GLASS upotrebljava se za izvodenje konstrukcijskih
spojeva uz sustave za konstrukcijsko ojaanje FRP ili FRCM.

Zahvaljujuci iznimnoj vla¢noj ¢vrstoci, odlicnoj otpornosti na zamor i iznimnoj otpornosti na koroziju (npr. u prisutnosti
klorida), omogucava povecanje spajanja sustava za konstrukcijsko ojacanje linija FASSATEX GLASS SYSTEM ili
FASSANET ZR SYSTEM na podlogu od armiranog betona ili zidnu podlogu.

FASSAWRAP GLASS komponenta je konsolidacijskih sustava FASSANET ZR SYSTEM: nac€ini upotrebe opisani
su u tehni¢kom listu sustava.

Priprema podloge

Podloga mora biti strukturalno zdrava i prilagodena umetaniju i sidrenju konstrukcijskog poveznog elementa FASSAWRAP
GLASS.

Betonska podloga

Eventualne tragove masnoca, ugljikovodika, surfaktanata, lakova, komadica pjene s mlaza cementa i svih dijelova koji
se mrve itd. trebate prethodno ukloniti za to predvidenom opremom. PovrSine od glatkog betona treba na odgovarajudi
nacin obraditi lopaticom radi prikladne hrapavosti.

U sluéaju ostecenih konstrukcija od armiranog cementa, uklanjajte o$teceni cement i onaj u fazi odvajanja dok ne
dodete do Cvrste, otporne i hrapave podloge. Obnovite konstrukciju odgovaraju¢im konstrukcijskim mortom; ako u
postupku zahvatite armirano Zeljezo, ocCistite sve tragove hrde i prethodno ga tretirajte smjesom za pasivaciju.

Zidna podloga

U slu€aju ostecenih zidnih konstrukcija, uklanjajte o$te¢ene dijelove i one u fazi odvajanja samog zida dok ne dodete do
Cvrste, otporne i hrapave podloge. Nakon Sto zarezete sve podloge, uklonite prljavstinu, prasinu i eventualne tragove
obrade. Izvedite eventualne radnje obnove i ujednacavanja zidne konstrukcije upotrebom prikladnog konstrukcijskog
morta. U slu€aju sustava za ojacanje FRP, u svakom slu€aju ujednadite podlogu.
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Primjena

Pripremanje i ugradnja armaturnim sustavima FRP

- Povezni elementi kroz koje ne prolazi sidrenje: odrezite povezni element u skladu s dimenzijama utvrdenim u
fazi projektiranja (slobodan dio za odmatanja najmanje 15 cm i dio za sidrenje najmanje 20 cm); otkrijte dio koji
se stavlja u rupu povlacenjem jednog dijela odgovaraju¢e gaze i impregnirajte odgovarajuci dio smolom FASSA
EPOXY 200; vratite gazu u izvorni polozaj; dok je sredstvo za impregnaciju jo$ svjeze, tretirajte povrsinu poveznog
elementa postupnim nanos$enjem potpuno suhog silikatnog pijeska granulacije do 1 mm.

- Povezni elementi kroz koje prolazi sidrenje: odrezite povezni element u skladu s dimenzijama utvrdenim u fazi
projektiranja (slobodan dio za odmatanja najmanje 15 cm); dio koji se stavlja u rupu impregnirajte smolom FASSA
EPOXY 200; dok je sredstvo za impregnaciju jo$ svjeze, tretirajte povrSinu poveznog elementa postupnim
nano$enjem potpuno suhog silikatnog pijeska granulacije do 1 mm.

Ugradnja spojnih elemenata ukljucuje sljedece faze:

- Na podlozi napravite rupu za postavljanje poveznog elementa FASSAWRAP GLASS. Promjer rupe mora biti
najmanje 1,5 puta veci od nazivnog promjera upotrijebljenog poveznog elementa.

- Usisom ili ispuhivanjem iz rupe uklonite sve tragove prasine i neujednacenog materijala.

- Zatim napunite rupu proizvodom FASSA EPOXY 200 u slu¢aju kose rupe ili rupe koja se nalazi okomito u odnosu
na pod, ili proizvodom FASSA EPOXY 400 u slu¢aju vodoravne rupe ili rupe koja se nalazi okomito u odnosu na
strop. Punjenje se izvodi lijepljenjem ili istiskivanjem smole.

- Zatim u rupu stavite prethodno pripremljen povezni element FASSAWRAP GLASS i metalnom lopaticom uklonite
viSak smole.

- Odmotaijte slobodni dio poveznog elementa: vlakna iznad konstrukcije koju trebate zalijepiti rasirite u obliku lepeze
i impregnirajte ih proizvodom FASSA EPOXY 200, pri ¢emu prvi sloj tog proizvoda nanesite na podlogu prije
odmatanja.

- Ako je predvideno nanosenje zavrSnog morta na bazi cementa na kompozit, dok je sredstvo za impregnaciju jo$
svjeze, postupno nanesite silikatni pijesak, potpuno suh, granulacije do 1 mm i to ¢e biti podloga za nanosenje
morta. Nakon §to zavrSite umrezavanje sredstva za impregnaciju, bit ¢e moguce nanijeti mort odabranog zavrsnog
premaza.

Pripremanje i ugradnja na armaturnim sustavima FRCM-a
Nacini upotrebe u izvodenju armaturnog sustava FRCM-a navedeni su u ,,Priruéniku za pripremanje i ugradnju”
sustava FASSANET ZR SYSTEM.

Upozorenja

- Proizvod za profesionalnu uporabu.

- Uvijek proucite sigurnosno-tehnicki list epoksidne smole FASSA EPOXY 200 prije polaganja poveznog elementa
FASSAWRAP GLASS.

- FASSAWRAP GLASS jest proizvod u skladu s vazec¢im europskim zakonima (Uredba 1906/2007/EZ — REACH)
prema kojima nije potrebna priprema sigurnosno-tehnickog lista.

- Povezni elementi trebaju se zbrinuti u skladu s konfiguracijom predvidenom u projektu.

Rok trajanja
Na prekrivenom i suhom mjestu.

Kvaliteta
FASSAWRAP GLASS pomno se i kontinuirano kontrolira u nasim laboratorijima.
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Tehnicki podaci

Karakteristike Metode ispitivanja Svojstva proizvoda

u tezini oko 56 %

Sastav: staklena viakna otporna na luzine ISO 11667:1997
u volumenu oko 48 %

u tezini oko 44 %

Sastav: termootporna epoksidna smola -
u volumenu oko 52 %

Staklena vlakna otporna na luzine (u

Vrsta viakana EN 19422 skladu s normom UNI EN 15422)
Nazivni promjer - 10 mm
Ukupno otporno podrucje (smola + vlakna) - 78,5 mm?
;r:;j::g ekvivalentni promjer pjeskarenog spojnog CNR-DT 203/2006 12 mm
Temperatura ostakljivanja smole ISO 11357- 2:2013 61°C
Prosjecna prekidna ¢vrstoca Vladine smjernice za FRCM 39600 N

) o 505 MPa (prosjecna)
Zavr$na vlacna évrsto¢a vlakana Vladine smjernice za FRCM )

496 Mpa (svojstvena)
Prosjecni modul vlacne krutosti Vladine smjernice za FRCM 80381 MPa
Istezanje do kidanja Vladine smjernice za FRCM 2%
Podatci o potrosnji za impregnaciju
~ Potrosnja liepila FASSA EPOXY 200 | 42-64 g/m

Navedeni podaci odnose se na laboratorijske vrijednosti. Kod prakti¢ne primjene na gradili$tu ovi podaci mogu biti osjetno drugaciji, ovisno o uvjetima primjene. Korisnik mora provieriti je li proizvod
prikladan za predvidenu primjenu, pri ¢emu preuzima odgovornost za sve posljedice primjene. Drustvo Fassa zadrzava pravo na tehnicke izmjene bez prethodne obavijesti.

Tehnicke specifikacije u vezi s uporabom proizvoda poduzeca Fassa Bortolo u konstrukcijskom ili protupozarnom okruZenju smatraju se sluzbenima jedino ako ih isporuce odjeli , Tehnicka pomo¢”
i IstraZivanje i razvoj i sustav kvalitete” poduze¢a Fassa Bortolo. U slu¢aju potrebe obratite se sluzbi za tehnic¢ku podrsku odgovarajuce zemlje (IT: area.tecnica@fassabortolo.com, ES: asistencia.
tecnica@fassabortolo.com, PT: assistencia.tecnica@fassabortolo.com, FR: bureau.technique@fassabortolo.fr, UK: technical.assistance@fassabortolo.com).

Napominjemo da je za navedene proizvode potrebno vrednovanje ovlastenog struénjaka u skladu s vaZe¢im propisima.
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